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Filtersystem for effektiv
filtrering av oljedimma.



KONTROLLERAR DU OLJEDIMMA?

Det gor vi. Oljedimma eller oljerék uppstar nar
metallbearbetningsvitskor anvinds for att kyla
arbetsstycken av metall och/eller smorjer delar
och verktyg under bearbetningen. Oljedimma
behover fangas upp for att skydda din personals
hilsa, skapa en siker arbetsmiljo och ge maskiner
och verktyg en langre livslangd. Plymovent bjuder
systemlosningar for att kontrollera oljedimma i
alla arbetsmiljcer.

Plymovent har specialiserat sig pa att fanga, filtrera
och borttagning av oljedimma i mer an 25 ar.Vi
har expertis och erfarenhet och kan erbjuda den
senaste teknologin fran plug & play-produkter
upp till nyckelfirdiga anlaggningar. Eftersom
inomhusluftkvaliteten blir allt viktigare ar det
noédvandigt att halla sig inom de juridiska
gransviardena. Som féretag ar du skyldig att
uppfylla nationella eller lokala hilso- och
sakerhetsnormer.

Darfor  levererar  Plymovent  hdogkvalitativa

filtreringssystem fér att minska bakgrunds-

koncentrationen av oljedimma och sikerstiller
ren luft i arbetet.

kapacitet som kravs. Oavsett om du anvander en sluten, halv 6ppen

eller 6ppen (CNC) maskin, vi erbjuder den ratta [6sningen!

VAD AR OLJEDIMMA?

Oljedimma uppstdr ndr snabbt
arbetande verktyg kolliderar med
heta ytor och metallbearbetnings-
vatska (MWF).MWEF anvands som
kyl- eller smérjmedel och ar en
samlingsterm for vdtskor som
anvands vid metallbearbetning.

MWEF reducerar varmen och
friktionen mellan skarverktyget
och arbetsstycket. Det bidrar till
att forebygga brannmarken och
rok, sarskilt vid snabbt roterande
rorelser.

MWEF forbattrar &dven arbets-
styckets kvalitet genom att
kontinuerligt foéra undan stoft,
skir- och svarvspin fran det
anvianda verktyget och fran ytan
pa arbetsstycket.

Observera att det ar viktigt att
kombinera bearbetningsprocessen
med ritt typ och mangd av WMF
for att undvika att det i onédan
bildas oljedimma vid hoga
temperaturer.




m MWEF som kylvitska tjanar till att kyla ett metall arbetsstycke,
en maskin eller sjilva verktyget. Grafit, produkter for dim- och
smogskydd eller biocider och rostskyddsmedel anvinds ofta
tillsammans med kylvatskor. Kylvitska orsakar (beroende pa
produktionsprocessen) anga, rok, dimma, gaser, droppar eller
aerosoler.”

Alla dessa former ar oljedimma, men varje form kraver sin egen
filtreringsmetod. Plymovent ger skriaddarsydda rad for dina behov.

m MWF som smorjmedel bidrar till en smidig arbetsprocess
genom att reducera friktionen mellan verktyg och arbetsstycke.
Smérjmedel ar emulsioner av vatten med en hogre oljehalt @n
kylmedel eller, vilket ofta ar fallet, ren mineral- eller biologisk olja
utan nagot vatten. En nackdel ar att smérjmedlet kan orsaka en hal
arbetsmiljo. Darfor behovs hogkvalitativ filtreringsutrustning for att
sakerstilla en siker arbetsmiljo.

s

Denna lista pastar sig inte ticka alla mojligheter

ALLMANNA FORDELAR

m Uppfylla hilso- och sikerhetsnormer.

m Reducera arbetsplatsens hilsorisker:
- begrinsa exponering for skadliga vatskor
och oljedimma.

m  En sdker arbetsmiljo:
- ingen risk att halka;
- reducerad risk for brand.

m Forbittrad produktivitet:
- battre arbetsmoral om luften ar ren pa
arbetsplatsen;
- mindre ingrepp fran operatoren nar luften
i CNC-maskinen ar ren.

m Lagre kostnader for drift och underhall:
- langre livstid for maskiner och verktyg;
- skydd for kanslig hogteknisk utrustning;
- klar sikt inom slutna CNC-maskiner.

m Energibesparing; vid atercirkulering av

filtrerad luft.




RISKER TILL FOL)D AV
OLJEDIMMA

Oljedimma utgér en allvarlig hilso- och

sakerhetsrisk i en verkstad.

Oljedimma kan:

leda till obotlig hilsoskada hos din
personal;
orsaka irritation av 6gon, hud, svalg

och lungor;

orsaka farliga situationer i verkstaden
(hala golv);

orsaka allvarlig maskinskada, t.ex. rost/
korrosion, funktionsfel i styrutrustning
och klimatsystem;

medfora hoga underhallskostnader
(klibbiga ytor);

orsaka hygieniska problem till féljd av
bakterie- och mogeltillvaxt;

orsaka brand (bristande underhall).

MASKINER OCH PROCESSER SOM ORSAKAR
OLJEDIMMA

Bearbetningsprocesser  varvid  metallkomponenter  skapas, formas,

varmebehandlas eller rengérs kan orsaka oljedimma. Dessa processer sker i
svarvar eller specialiserade (CNC)-maskincentraler som kan vara slutna,
halvoppna eller helt 6ppna. Effektiv infangning, filtrering och borttagning av
oljedimma ar foremal for korrekt dimensionering, maskiner och verktyg.

De viktigaste processerna” som orsakar oljedimma ir:

m Bearbetning med formande maskinverktyg, t.ex. skirning, borrning
och slipning.

m Ytbehandling med ett slipmedel, t.ex. vatslipning och polering.

m Processer som skapar komponenter av metall och metallplat,
t.ex. kallstukning, djupdragning och stansning.

m Viarmebehandling, t.ex. hirdning.

m Maskindelstvittar som rengér komponenter med olja, vatten och
tryck.

m EDM (Electrical Discharge Machine) som formar metall genom

elektriska urladdningsprocesser.

Denna lista pastar sig inte ticka alla mojligheter.

DET MODULARA MISTELIMINATOR-PROGRAMMET

MistEliminator ar ett modulart system som kan anpassas efter dina behov
gillande kapacitet, filtermedia och effektivitet. Det beror helt pa valet av
initialinvesteringar jamfért med driftskostnader. Oavsett om du producerar
sma eller stora mangder oljedimma eller oljerdk, oavsett om du arbetar nagra
timmar per dag eller kontinuerligt och huruvida du maste recirkulera eller
med kanalsystem till utsidan. MistEliminator fran Plymovent passar i varje
arbetsmiljo!

SINGEL- OCH DUBBEL BASERANDE FILTERBANKAR

Bida MistEliminator filtermodulerna, ME-31/32 och ME-41/42, finns ocksa
tillgangliga som singel- och dubbel baserade filterbankar for hogre kapacitet,
upp till 5 tackningsenheter. De har exakt samma egenskaper som de vanliga
filtermodulerna. Beroende pa typen av oljedimma kan du vilja mellan ME-3-
och ME-4-serien.




ME-31 OCH ME-32

Ekonomiskt val for litta applikationer eller applikationer med en kladdig oljeresistans.

De stationdara modulerna ME-31 och
ME-32 ar framtagna for filtrerings-
processen vid metall-bearbetning
som avger oljedimma under
bearbetningsprocessen. Bada
modulerna dr ldmpade for litta
applikationer med  kyl- eller
smorjmedel. T.ex. for MQL-andamal

(Minimum Quantity Lubrication).

Att vdlja ratt MistEliminator beror
helt pa dina applikationer. Om du
stoter pa lattare applikationer med

Oljeresten sominte ska dteranvandas
(direkt), resterna innehaller annu
metallpartiklar. | detta fall ar
sjalvtommande kassetterna inte en
ekonomisk 16sning, darfor rekom-
menderar vi ME-3-serien.

ME-31 och ME-32 dr ocksa lampade
for tillimpningar dir sma mangder
oljedimma uppstar, sisom MQL och
langsamma  bearbetningsprocesser,
t.ex. slipning, borrning, sagning och
hardning.

klibbig oljedimma med hog viskositet
eller samlar férorenad olja med fasta
partiklar rekommenderas ME-3-
serien.

FILTRERINGSPROCESS
ME-31/32

5-STEGS FILTRERINGSPROCESS

ME-31 ar baserad pa en 4-stegs filtreringsmetod,
varvid den filtrerade luften slapps utomhus. ME-

2 ar rad pa en 5- filtreringsmetod,
32 ar basera pa en S-stegs filtreringsmeto 5. HEPA-filtret* sorjer for slutfiltreringen,

varvid den filtrerade luften cirkuleras. Den H13-klass enligt EN 1822.

\

aterstaende oljan droppar ned i oljebehallaren
under modulen.

ENERGIBESPARING

For luftcirkulering rekommenderar vi att 4. Pasfiltret sorjer for huvudfiltreringen.

Y

anvanda ME-32, denna ir forsedd med ett extra

HEPA-filter. Med cirkulering haller du den
kostbart uppvarmda eller avkylda luften inne i

verkstaden. Detta sparar inte bara energi, det . . .
3. Forfiltret av aluminiumnit

reducerar ocksd dina virme- och ventilations- fangar storre partiklar.

Y

kostnader.
2. HydroFiltret separerar oljedroppar och samlar
oljedimman till sma droppar.

>
>

. Forseparatorn hindrar stérre partiklar fran att
trianga in i filterkassetterna.

>
>

Den aterstaende oljan droppar ned i
oljebehallaren under modulen.

“giller endast fér ME-32.




ME-41 OCH ME-42

Valet for kravande bearbetningar med rena oljerester.

De stationdra modulerna ME-4| och
ME-42 ar
filtreringsprocessen  vid

framtagna for
metall-
bearbetning som avger oljedimma
under bearbetningsprocessen. Bada
modulerna 4r limpade for krivande
bearbetningar med  kyl- eller
smorjmedel.

Att vdlja ritt MistEliminator beror
helt pa dina applikationer. Om stérre
mangder oljedimma med lag viskositet
bildas under bearbetningen,

rekommenderar vi ME-4-serien.

De flesta processer som sker i snabba
CNC-maskiner faller inom denna
kategori.Filtren ar sjdlvtdmmande och
gor tillsammans med val instillda
CNC-maskiner ME-4| och ME-42 till
ett sjilvrensande system med ringa
underhall och laga driftskostnader.

FILTRERINGSPROCESS
ME-41/42

ME-41| 4r baserad pa en 5-stegs filtreringsmetod,

varvid den filtrerade luften slipps utomhus. ME- 6. HEPA-filtret* sorjer for slutfiltreringen,
42 ar baserad pa en 6-stegs filtreringsmetod,
varvid den filtrerade luften atercirkuleras.

ENERGIBESPARING

For luftcirkulering rekommenderar vi att
anvanda ME-42, denna ar férsedd med ett extra
HEPA-filter. Med atercirkulering héller du den
kostbart uppvarmda eller avkylda luften inne i

verkstaden. Detta sparar inte bara energi, det

reducerar ocksa dina

ventilationskostnader.

varme-

INTEGRERAD FLAKT

Férutom de fristdende stationdra
modulerna bjuder Plymovent &ven
integrerade 16sningar. ME-42/F| och
ME-42/F2 omfattar en integrerad
utsugningsflakt ovanpa sjalva
filtermodulen. Den viktigaste fordelen
med en inbyggd flikt ar att inga

spirokanaler behover dras.

Bada modulerna ar baserade pa
samma 6-stegs filtreringsmetod som
ME-42, vilket tillater att den filtrerade
luften cirkuleras. Beroende pa
luftvolymen kan du antingen vilja en
FI (lag kapacitet) eller en F2 (hog
kapacitet). Flakten ar monterad i ett

ljudabsorberande ljudlada for lag

ljudniva.

6-STEGS FILTRERINGSPROCESS

H13-klass enligt EN 1822.

Y

5. En OC-2 sjilvtdmmande filterkassett samlar
oljedimma till droppar och fangar fina partiklar.

>

4. En OC-I sjilvtémmande filterkassett samlar
oljedimma till droppar och fingar medelstora
partiklar.

och
3. Forfiltret av aluminiumnat som fangar
storre partiklar.

Y

2. Hydro Filtret separerar oljedroppar och
samlar oljedimman till sma droppar.

>
>

I. Forseparatorn hindrar stdrre partiklar fran att
tranga in i filterkassetterna.

>
>

Den aterstaende oljan droppar ned i
oljebehallaren under modulen.

“giller endast fér ME-42.




MISTWIZARD™ DEN PERFEKTA LOSNINGEN FOR ETT
ELLER FLERA MASKINVERKTYGSTILLAMPNINGAR

Plymovent MistWizardTM ar ett mycket effektivt mekaniskt filter for att filtrera
olijedimma. Det ar utformat fér att hantera oljedimma fran emulsioner och
metallbearbetningsvitskor (MWF). Uppsamlad MWEF kan &teranvindas eller

bortskaffas.
Plymovent MistWizard™ ar perfekt for FORDELAR
enstaka CNC-maskinverktygsutrymmen m Prisvird kompakt design

dar den inre volymen ar mellan 2 m?/70
ft* och 4 m*/140 ft>. MistWizard™ ar ett
slutet atervinningssystem for

m Laga installationskostnader:

- Enkel, mangsidig montering
L . av enhet
metallbearbetningsvitska, som ger dig

mojligheten att montera MistWizard™ - Integrerad del av maskinverktyget,

pa maskinverktyget och fjarr montera en litet kanalsystem

central franluftsflikt for att skapa en m Ldga underhallskostnader:

system installation. - Férutsagbart underhéll med 4
) A tryckmitare ;

Fordelen med en central system- /o

- Snabbt och enkelt filterbyte
installation ar att du kan anvanda upp till

12 MW-2-enheter med bara en flakt.
Detta i kombination med anvandningen

- Skaligt prissatta ersattningsfilter

av en energbesparande variabel L. Y
frekvensomriktare kommer detta att

. e . SR
minska systemets energiforbrukning

med 25-50 %. .

< : , 3-STEGS FILTRERINGSPROCESS

3. Tvittbar filterkassett av
oljefranstotande polyester (initial
impaction/interception)

2. Filterholje av polyester, fangar
slippartiklar och damm (silning).

I. AquaSpin™ intag for stérre droppar
(inertial separation)




PLYMOVENT KOMPLETTERAR
PAKETET

Forutom filterenheterna och filtermodulerna MistWizard
och MistEliminator, erbjuder Plymovent &ven andra
filtreringsmetoder for att fanga in oljedimma.Sortimentet
bestar av mekaniska filterenheter, elektrostatiska
filterenheter och adsorptionssystem, som OilShield
(kalkstensmatare).

Oavsett vilken anlaggning det giller kan Plymovent
erbjuda ratt 16sning. Anvandningen av halvoppna CNC-
maskiner kraver ofta utsugsprodukter. Vi har olika
utsugsarmar for att effektiv fainga in oljedimman vid
killan. Pa& sa sitt far oljedimman inte chansen att
ackumuleras pa arbetsplatsen. Utsugshuvar ar ett annat
alternativ for att fanga in oljedimma, till exempel ovanfor
en oppen CNC-maskin. Flaktar kompletterar |6sningen
och finns i olika storlekar/kapaciteter, beroende pa lokala
forhallanden.
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International Distributor Sales
Plymovent Group BV

PO. Box 9350

1800 GJ Alkmaar

The Netherlands

T +31 (0)72 5640 604
E export@plymovent.com

Din auktoriserade Plymovent aterforsiljare:

Plymovent férbehaller sig ratten att géra konstruktionsandringar: 0506194 120/A

www.plymovent.com

PLYMOVENT ERBJUDER
TOTALLOSNINGAR FOR LUFTRENING

Plymovent bjuder kompletta I6sningar for luftrening. Vi
har mer dn 45 ars erfarenhet av utsugning och filtrering
av svetsrok,slipdamm och oljedimmainom metallindustrin.
Vi ar dven experter pa utsugning av fordonsavgaser och
avlagsnandet av andra féroreningar fran inomhusluften.

FRAN NOLL TILL RATT LOSNING

Plymovent ar inte bara en tillverkare. Vi erbjuder
sakkunnig radgivning och projektering for att tillhandahalla
en |6sning som ar helt anpassad till dina specifika behov
eller krav. Dessutom erbjuder vi service och
underhallstjanster for att systemet ska fungera optimalt.
For mer information kontakta auktoriserad Plymovent
aterforsiljare eller besok var webbplats.

Plymovent bryr sig om vilken luft du andas.
Vi erbjuder produkter, system och tjdnster som
garanterar ren luft pa jobbet, 6ver hela varlden.

Vi respekterar miljon och levererar hogkvalitativa

produkter. Var kompetens har uppndtts under manga

dr och vart dkta engagemang for kundernas krav gor
det mojligt for oss att precisera de I6sningar du
behover.




